Fabrication additive appelée aussi « Impression 3D »

Solution 2 :

Scanner un objet

Mesure Optique « laser »
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La majorité des logiciels livrés avec les
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- ' Ces tnangles se croisent. Ce  défaut

soit de facon automatique et/ou par provient de surfaces repliées sur elles-
’ . mémes ou de parties de la piéce
Gperatlﬂn man"JE”E' penétrant dans d autres parties. (NB : La
JE'\-I_I-ENTION note « [Mise a jour] » a coté de

auto=intersectées » indiquent la

L a manipulation des fichiers stl nécessité d'une mise @ jour, car le

modele a éte modiie depws le dermer

est tres complexe calcul des auto-intersectées)

Aretes invalides

e =0 les henes amhehnes elles

- Grand nombre de points...
(mesure laser ou optique)

- Construction CAO a partir du nuage de points
Opération complexe !

- Copie de la forme (Droits d’auteur ????)

par usinage ou fabrication additive ~
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Plusieurs surtaces se raccordent sur ces

Sommets doubles
Plusicurs surfaces s¢ raccordent sur ces points,
comme pour une aréte double. Il armive, a 'instas

hgnes. Il s’agit habituellement, d'un

défaut provenant de surfaces repliées sur des arétes doubles, que cec1 ne soit pas un
elles-memes, de surfaces superposées ou défaul
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Exemple de résultat ' —
d’un scan

! CatalystEX - OSNDIOO7_1D_support_LED_radiateur_circulaire L .
Fichier Afficher Outils Aide
Général Orientation Plateau Statut de l'imprimante Services d'impression
l tom: [MecazD (uPrint SE Plus) v| [ Gérer les imprimantes 3D... |
Matigres : Modéle : Support : W onglet Général
Statut : Déconnecté
mprimant:
Temps écoulé:
Temps restant : npri t
D, ; 3
Propriétés @ CatalystEX - QSNDID07_1D_support LED radiateur circulai =t X
Epaisseur de couche : |D,2540 vl | Eichier Afficher Qutils Aide
Remplissage dumodéle : |p\e|'n vl
Remplissage dusupport : |5MA|u- vl — - - = - - — -
_ Général Orientation Plateau Statut de I'imprimante Services d'impression "
en
Nombre de copies @ 1
¥ CatalystEX Vue de la couch
Unités STL : | Millimétres ~| i sur Dil ion et CatalystEX
Echelle du STL : 1,0 CatalystEX est une application intuitive, ‘ sy ‘
conviviale congue pour interfacer avec les
ous permet
un ‘ Ba: ‘
r .stl représentant une piéce 3D, de
r le fichier et d'imprimer |a pigce.
- ‘ Tous ‘ ‘ Aller 3 ‘
Une Pause au début d'une couche :
| Insérer une pause |
| Annuler toutes les pauses |
¥ CatalystEX
i sur Di ion et Ca’ ystEX
e B | Veedudessus | | Vue avant |
- ’ CatalystEX est une application int dve,
7 | Vue Iso | ‘ Vue de droite | conviviale congue pour interfacd avec les
& s 3D Dime
- Annuler I'orientation STL | ment &
enta
o Fenétre de |'Application Principale. ‘ s | di
o Fenétre de |'Aide Dynamigue.
e Boutons Réduire, Agrandir (ou
Restorer), et Fermer la fenétre de
CatalystEX.
0 Cligue-Gauche, maintenir enfoncé, et
étirer un coin pour redimensionner la
fenétre.
Taille STL {(mm) Pounr come=—- -
X 130,0 ¥ 130,0 Z: 27,5 Aprés 'installation de 'application CatalystEx 7 —
etlac xion d'une imprimante 3D,
quelg ffisent p & y.
Ajouter au - A piéce.
plateau ‘ Imprimer Annuler l
o Fenétre de 'Application Principale.
0 Fenétre de 'Aide Dynamique. K LPNHE
o Boutons Réduire, Agrandir (ou ! ) ) SET: ll” I"l
Restorer), et Fermer la fenétre de
CatalystEX.

’ ’ () () () o Clique-Gauche, maintenir enfoncé, et
étirer un coin pour redimensionner la
fenétre.

(] Taille STL (mm) Pour commencer
X 130,0 ¥: 130,0 2 27,5 Aprés linstallation de I'application CatalystEx
et la connexion d'une imprimante 30,
quelgues étapes suffisent pour créer une
. Ajouter au - Ann piéce.
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Traitement du fichier par le

logiciel de I'imprimante Imprimer en 3D c’est ajouter les
‘ pour I'impression couches les unes sur les autres
Et envoi a I'imprimante = Jusqu’a l'obtention de la piéce

Modele 3D Séries .de couches
horizontales
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